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TIET 21

Céac mach dién xoay chiéu.Mach c6 R,L,C

mac noi tiep. (tt)

A.CONG THU'C CAN NHO :
* Dong dién xoay chiéu:
- Cam khang: ZL = L.o

- Dung khéang : Zc = L
Cw

- Téng trer: Z =\R* +(Z, —Z,)’

2
- Cong suat : P = Ulcose = RI’= UF coS%p

A A A Ve R UR
- He SO cong suat.: COS(DZ —_ = v

Z
- bi¢n nang tiéu thu cia mach : W =P.t

Z,-Z, _ U,-U

- Do 1éch pha gitra u va i: tanp =
O lech pha g ¢ R u,

+ Lién hé gitra @u Va @i : @ = Qu - @i
+ Néu ¢ > 0: u nhanh pha hon i (mach c6 tinh cam khéng).
+Néu ¢ < 0: u chdm pha hon i (mach c6 tinh dung khang).

* Céc truong hop dac biét:

+ Mach chi c6 R: ur cung pha i (¢r = 0).

+ Mach chi ¢6 L: up le (s6m) pha hon i goc % (o= %).
. R ., T T
+ Mach chi c6 C: uc cham pha hon i géc Ey (pc = -E).

+ Mach chi c6 L,C: urc le pha hon i goc % (pLc = %) néu ZL > Zc.



T

ULc cham pha hon i goc >

T ’
(oLc =- E) néu Z. < Zc.

- inh lugt Om: 1= 2 = 28 = Je Yo Yo _ Yor _ Yoe _ Yy
. . . Z R

-Diénédp: U? =UZ+ (U -U.)
- Biéu thire dién ap: u = Uocos(wmt + @u).

- Biéu thirc cuong do dong dién: i=locos(ot + ¢i).
I: Cuong d6 dong dién hiéu dung.

e~ B2 Y
+ Gia tri hi€u dung: E = E U= E' I= _2 lo: Cudng do dong dién cuc dai.
- Cong hieong dién : R la hang so
+ ZL:Zc=>LCa)2:1;a)= 1  f 1

JLC ' 2z4JLC

U
+ Znin=R=>Inax = E ; Urmax =U

2
+ @=0:u,icung pha => coSgmax = 1; PmaX:UF
2
- R thay ddi cho Pmax: R=| ZL - Zc|; Z=R2 ; COS(ng; PmaX:LZJ—R
. U N I
* May bién ap: —L=—L1=2
U2 NZ I1
2
- Cong sudt hao phi: P, =RI* =R pzhal
phat

A n'
* May phat dién xoay chieu m¢t pha: f=p.n=p. 50
p: sO cap cuec.
n: s6 vong quay cta roto trong 1s

n’: s6 vong quay cta roto trong 1 phut.



TIET 22
BAI TAP

DANG 1: PAI CUONG VA CAC MACH DPON LE.
-4
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1. bat vao hai dau tu dién C =—— (F) mdt hi¢u dién the xoay chiéu tan s6 100Hz, dung khang
V4

cua tu dién la
A. 200Q2 B. 50Q2 C.1Q D. 100Q2

. 1 . .
2. bat vao hai dau cudn cam LZ; (H) mot hi€u dién the xoay chiéu 220V-50Hz. Cuong do dong

dién hi¢u dung qua cudn cam la

A.2.2A B. 2A C.1,6A D. 1,1A
3. Gi4 tri hiéu dung cua dong dién xoay chiéu c6 biéu thirc i = 2+/3 c0s2007 t(A) 1a
A. 2A B.2+3A C.J6A D.3+/2A

4

4. Pt vao hai dau ty dién C 1 (F) mot hiéu dién thé xoay chidu u=100~/2 cos100xt (V).
T

Cuong d6 dong dién hi¢u dung qua tu dién la
A. 141A B. 1A C.2A D. 100A

5. bat vao hai dau cudén cam L= > (H) mot hiu dién thé xoay chiéu u=100cos 1007t (V).
T

Cuong do dong dién hi¢u dung qua cudn cam la
A.141A B. 1A C.2A D. 100A

4

6. Cho hiéu dién thé hai dau ty C 1a u = 100cos100xt (V). Cho C = 107 £ Biéu thic dong dién
T

qua mach la
A.i=+/2cos100nt (A) B. i = 2cos(100xt + 7t ) (A)
C. i = cos(100xt + g) (A) D. i = cos(100xt — g) (A)

7. Cho mot dong dién c6 i= cos100mt (A) chay qua mét tu dién c6 C= o uF. Biéu thirc ctia

hiéu dién thé hai ddu doan mach 1a
A. u=100c0s100xt (V) B. u=100cos(100xt+ 1) (V)

C. u = 100cos(100nt —g )(V) D.u = 141cos(100nt + g) V)

8. Dong dién xoay chiéu co tan sé 60Hz, trong 1s dong dién ddi chiéu

A.30 lan B. 60 lan C. 100 lan D. 120 lan

9. Dong dién xoay chiéu ¢ tan s6 50Hz, trong mot chu ki dong dién doi chidu

A. 50 lan B. 100 lan C.2lan D. 25 lan

10. Cac dén 6ng ding dong dién xoay chidu c6 tan s6 50Hz s& phat sang hodc tat

A. 50 1an mdi gidy ~ B.251anmdi gidy ~ C.100 lan mdi giay D. 75 lan mdi gidy
11. Dién ap giita hai ddu mot doan mach 13 u = 150cos1007t (V). Clr mdi gidy c6 bao nhiéu lan
dién ap nay bang 0?

A. 100 lan B. 50 1an C. 200 lan D. 2 lan



12. Pit vao hai dau mot tu dién hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U khong dbi va tan
s6 50Hz thi cudng do hiéu dung qua tu 1a 1A. D& cudng do hiéu dung qua tu 1a 4A thi tan s6 dong
dién 1a

A. 400Hz B. 200Hz C. 100Hz D. 50Hz

DANG 2: MACH PIEN XOAY CHIEU RLC.

-4

13. Cho doan mach xoay chiéu AB gém dién tré6 R=60Q2, tu dién C= 10
V3

(F) va cudn cam L=

0, 2 M A+ A o \ . A A [N ‘A A <A ’
—— (H) maéc noi ti€p. Pat vao hai dau doan mach AB mét hiéu dién thé xoay chiéu c6 dang
T

u=50+/2 cos100nt (V). Cuong do dong dién hi¢u dung trong mach la
A. 0,25A B. 0,5A C.0,71A D. 1A
14.Giira hai diém A va B ctia mot ngudn xoay chiéu co ghép ndi tiép mot dién tro thuﬁn R, mot tu

dién co6 dién dung C. Ta c6 U,g =100 COS(lOOnt + j(V) Do 1éch pha gitau va i la E Cuong

do hi€u dung 1a 2(A). Biéu thtrc cua cuong do tue thoi la

A. i=22cos (1007zt+i—7;) (A) B.i=2J2 COS(].OO?Z’ —51)—72[) (A)
C.i=2cos (1007rt - 1-) (A) D. i=+/2cos (1007rt —%) (A)
15. Mot doan mach cOR=10Q, L= — (H) C= mF mac noi ti€p vai nhau, cho biéu thirc

cua dong dién trong mach la 1= \/E c0s100xt (A). Hi¢u dién thé hai ddu doan mach la
T T
A. u=20 cos(100xnt _Z) V) B. u= 20cos(100xt+ Z) V)

C.u=20+5 cos(100xt + 0,4) (V) D. u = 20c0s100xt (V)
16. Pat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gom dién tro thuan 40 Q va tu dién mac ndi

tiép. Biét dién ap gitra hai dau doan mach léch pha g S0 Va4i cuong do dong dién trong doan mach.

Dung khang cua tu dién bang

4043

A. 4030 B. —Q C. 400 D. 2043Q

17. bat dién &p xoay chiéu ¢6 tin sb 50 Hz vao hai dau mot doan mach gém tu dién c6 dién dung
’ ’ ’ \ I T
C mac noi tiép voi dién trd thuan R = 100 Q. Biét dong dién trong mach 1éch pha 2 so voi dién
ap dat vao hai dau doan mach. Gia tri cua C la
10 10™ 10 10*4

A . —F B.—F C. ——F
T 27 237 \fﬂ

18. Pat dién ap u = Uscos(ot + ¢u) (V) vao hai ddu mot doan mach khong phan nhanh thi dong

‘A , \ o T - £ . T Lt iz s o
dién trong doan mach cé cuong do i = I,cos(mt +E) (A). Biét u soém pha 1 so voi 1. Gid tri cua

(Pu Ié.
Az B. T c.-I p. 3
4 4 4 4



19. batdién ap u= UO\/E 05100zt (V) vao hai diu doan mach AB gém dién tré thuan 100 Q

-4

tu dién c6 di¢n dung ——F va cudn cam c6 do tu cam thay doi dugc. B¢ dién ap hai dau dién tro
V4

% T fe1s aA v aA , , A o N
tré pha Z so vo1 hai dau doan mach AB thi d0 ty cam cua cudn cam bang

-2

A.iH B.LH C.gH D.EH

S 27 2r /1
20. Mach RLC nbi tiép c6 R = 100Q, L = gH, f= 50 Hz. Biét i nhanh pha hon u goc % . Dién dung

T

C c6 gid tri
A 100, ¢ B.100,F c. 0 D. 200, F

T 3n s 3n

21. it hiéu dién thé u = Ugcosot v6i o , Uo khong ddi vao hai ddu doan mach RLC khong phan
nhanh. Hiéu dién thé hiéu dung hai dau dién tr¢ thuan 1a 80 V, hai dau cudn day thuan cam (cam
thuén) 12 120 V va hai dau tu dién 1a 60 V. Hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau doan mach nay bfmg
A. 140V B. 220V C. 100V D. 260V

22. Mot doan mach gém cudn day thuan cam (cam thuin) méc ndi tiép voi dién tré thuin. Néu
dat hidu dién thé u = 15+/2 cos100xt (V) vao hai dau doan mach thi hi¢u dién thé hiéu dung
gitta hai dau cudn day la 5V. Khi d6, hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau dién tro bang

A 52V B. 543V C. 102V D.

1043V

23. Poan mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép. Pién ap hiéu dung ¢ hai ddu doan mach 1a U =
123V, Ur = 27V; UL = 1881V. Biét rang mach c6 tinh dung khang. Pién ap hiéu dung ¢ hai dau
tu dién la

A. 200V B. 402V C. 2001V D. 201V

24. Cho mach di¢n xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Biét L =318mH; C = 17 uF ; dién ap hai dau

mach la u=1202 cos(100mnt - %) V ; cudng d6 dong dién trong mach co biéu thuc i=1,2

J2 cos(100xt + %)A Pién trd ciia mach R bang

A.50Q B 100Q i C.150Q N o 25Q
25. Cho mach di¢n gom dién tré thuan R va tu dién C mac ndi tiép. Bat dién &p u = 100cos( 100

7t )V vao hai ddu mach thi cuong d6 dong dién trong mach 1a i = 2cos( 100 7t +% )A. Dung

khang cua tu 1a
A. 253 Q B.75Q C.250 D.50Q
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26. Mot mach dién khong phan nhanh gom 3 phan tie: R = 80Q , C = ——F va cuén day L =—
T T

H ,dién tré-r = 20Q . Dong dién xoay chiéu trong mach la : i = 2cos(100mt -%)(A). Dién ap tirc
thoi giita hai dau doan mach la

A. u = 200cos(100 7t -%)(V) B. u = 200+/2 cos(100 7 t -%)(V)

C.u=2002 cos(100nt -i—Z)(V) D. u=200co0s(100 t -i—;[) V)



(s 1 100 .
27. Cho mach dién RLC ghép noi tiep voi nhau, cho R = 1002, L= - H C= T,uF Voi tan

s6 cuia mach bao nhiéu thi cong sudt tiéu thu trong mach dat gia tri cuc dai ?
A. 50Hz B. 60Hz C. 100Hz D. 507Hz

(s T .
28. Cho mach RLC ghép ndi tiép coé u —127~2 cos(100t + §)V, R =500 Coéng suat cuc dai

cua mach dién co gia tri

A. 80,64W B. 20,16W C.322.58W D. 10,08W
. 1 N
29. Cho mach dién R, L ,C ghép noi tiép nhau. Cho R = 10 0, L = MH tan so dong dién =
50H. Tu C co gia tri la bao nhiéu thi cong sudt tiéu thu trong mach dat cuc dai ?
A ——F 5. 10 F ¢k D. —F
" 1007 . . " 10z

30. Pat dien ap u = 120\/5 cosart (V) vao hai dau doan mach RLC khéng phén nhdnh (L la cudn
cam thuan). Biét R = 100£2. Céng sudt ciia dong dién trong doan mach khi c¢é cong hwong dién la

A.72W . B.1aw C.576W D.288W‘
31. Doan mach xoay chiéu RLC mdc noi tiep . Pién tro thuan R=100Q), cuon day thuan cam co
4
do tw cam L, tu co dién dung C = —F. Mac vao hai dau doan mach hiéu dién thé xoay chiéu
Vs

u=Uocos100 7 ¢(V). Bé dién dp hai dau doan mach ciing pha véi dién dp hai dau dién tré R thi
gid tri do twr cam cua cudn day la
1 10 1

A. —H B.—H C. —H D.
/4 i 27

H

SHEN
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32. Dt dién dp u=U~2c0s100zt (V) vio hai dau doan mach RLC ndi tiép, =9 Fuw

V4
cuon cam co do tw cam thay doi dwoc. Bé ULc=0 thi d tw cam ciia cudn cam bc%ng
A.iH B.iH C.EH D.EH

S5r 2r T Vs

337. Pat vdo hai dau mach dién RLC néi tié}) mot diéi"t dp xoay chiéu ¢6 gia tri hiéu dung khong
d‘éi thi dién dp hiéu dung trén cac phan tu R, L, C lan luot bang SQK' 50V; 901{. Khi thay tu C
bang tu C’ dé mach co cong huong dién thi dién ap hiéu dung hai dau dién tro bang

A. 50V B. 702V C. 100V D. 100~/2 V



